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de la Repuiblica Argentina

ADMINISTRACION FEDERAL DE INGRESOS PUBLICOS

Resolucion General 4155-E

Seguridad Social. Indicadores Minimos de Trabajadores (IMT). Incorporacion de actividades. Resolucion
General N° 2.927 y sus modificatorias. Su modificacidon.

Ciudad de Buenos Aires, 15/11/2017
VISTO la Ley N° 26.063 y sus modificaciones y la Resolucién General N° 2.927 y sus modificatorias, y
CONSIDERANDO:

Que mediante la citada resolucién general se fijaron Indicadores Minimos de Trabajadores (IMT), presunciones que,
sobre la base del principio interpretativo de preeminencia de la realidad econémica permiten, conforme lo dispuesto
por la ley del VISTO, determinar de oficio la cantidad de trabajadores requeridos para desarrollar ciertas actividades
y los aportes y contribuciones respectivos con destino al Sistema Unico de la Seguridad Social.

Que han participado en reuniones de trabajo para la elaboracion de los IMT aplicables a la actividad manufacturera,
sector industria del calzado deportivo y de tiempo libre, los representantes de la Camara de la Industria del Calzado
(CIC), de la Federacion Argentina de la Industria del Calzado y Afines (FAICA), de la Unién de Trabajadores de la
Industria del Calzado de la Republica Argentina (UTICRA), del Ministerio de Trabajo, Empleo y Seguridad Social y
de las areas competentes de este Organismo.

Que dichos indicadores han sido elaborados, por lo que procede modificar el Anexo de la resolucion general
aludida, a efectos de su incorporacion.

Que han tomado la intervencién que les compete la Direccién de Legislacion, las Subdirecciones Generales de
Asuntos Juridicos, de Fiscalizacion y de Técnico Legal de los Recursos de la Seguridad Social, y la Direccion
General de los Recursos de la Seguridad Social.

Que la presente se dicta en ejercicio de las facultades conferidas por el Articulo 7° del Decreto N° 618 del 10 de
julio de 1997, sus modificatorios y sus complementarios.

Por ello,
EL ADMINISTRADOR FEDERAL DE LA ADMINISTRACION FEDERAL DE INGRESOS PUBLICOS
RESUELVE:

ARTICULO 1°.- Modificase el Anexo de la Resolucion General N° 2.927 y sus modificatorias, en la forma que
seindica a continuacion:
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a) Sustitiyese en el “DETALLE DE APENDICES Y ACTIVIDADES QUE LOS COMPONEN”, respecto del Apéndice
I, la expresion “N - CALZADO DE CUERO?”, por la siguiente expresion:

“N — CALZADO

1. De cuero

2. Deportivo y de tiempo libre”

b) Sustitiyese el apartado N del Apéndice Il, por el siguiente:
“N — CALZADO

1. De cuero

Tipologia: Fabricas de calzado de cuero para adultos de ambos sexos (excepto ortopédicos y deportivos), que se
clasifican en:

a) Fabricas artesanales
IMT:

ONCE (11) trabajadores por turno de ocho (8) horas, para una produccién diaria de hasta cincuenta (50) pares
(incluye los puestos de trabajo de recepcion de materiales, cortado, aparado, armado, pegado, deformado,
terminado y empaque), mas SEIS (6) trabajadores cada veinticinco (25) pares adicionales, u

ONCE (11) trabajadores por turno de ocho (8) horas, hasta mil (1.000) kilowatts de consumo promedio mensual de
energia eléctrica, mas SEIS (6) trabajadores cada quinientos (500) kilowatts de consumo adicional.

b) Fabricas tecnificadas
IMT:

DIEZ (10) trabajadores por turno de ocho (8) horas, para una produccién diaria de hasta cien (100) pares (incluye
los puestos de trabajo de recepcién de materiales, cortado, aparado, armado, pegado, deformado, terminado y
empaque), mas CINCO (5) trabajadores cada cincuenta (50) pares adicionales, o

DIEZ (10) trabajadores por turno de ocho (8) horas, hasta tres mil quinientos (3.500) kilowatts de consumo
promedio mensual de energia eléctrica, mas CINCO (5) trabajadores cada mil setecientos cincuenta (1.750)
kilowatts de consumo adicional.

Aclaraciones:

Para el célculo de pares de calzado o kilowatts adicionales se computara la cantidad de trabajadores que
corresponda a partir del primer par o kilowatt que sobrepase cada tramo.
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La determinacién del IMT por consumo de energia eléctrica, sélo se utilizard cuando no se pueda definir la cantidad
de pares de calzado confeccionados o la misma no refleje la realidad.

Los indicadores que se establecen por la presente no incluyen trabajadores administrativos y de las areas de
comercializacién y ventas.

Remuneracion a computar: Segin Convenio Colectivo de Trabajo N° 652/12. Monto correspondiente a la base
establecida por las resoluciones de la Secretaria de Trabajo perteneciente al Ministerio de Trabajo, Empleo y
Seguridad Social para el calculo del tope indemnizatorio, vigente en cada periodo involucrado.

2. Deportivo y de tiempo libre

2.1. Tipologia: Empresa pequefia que realiza inyeccién directa como proceso productivo.

IMT:

UN (1) trabajador administrativo cada dos (2) maquinas utilizadas en produccién, minimo UN (1) trabajador, mas
UN (1) trabajador de corte por cada maquina de corte, mas

DIEZ (10) trabajadores en armado cada siete (7) maquinas de armado, mas

UN (1) trabajador en depdsito y logistica cada tres (3) maquinas utilizadas en produccién,

UN (1) trabajador administrativo cada cien (100) pares producidos por dia, minimo UN (1) trabajador, mas

UN (1) trabajador de corte cada ciento cincuenta (150) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador de armado cada setenta (70) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador en depdésito y logistica cada doscientos treinta (230) pares producidos por dia.

2.2. Tipologia: Empresa mediana o grande que realiza inyeccidn directa como proceso productivo.

IMT:

UN (1) trabajador administrativo cada cuatro (4) maquinas utilizadas en produccion, minimo UN (1) trabajador, mas

UN (1) trabajador administrativo cada trece (13) maquinas utilizadas en produccion, si desarrolla las etapas de
aparado, mas

UN (1) trabajador de corte por cada maquina de corte, mas

Péagina 3

E i PRESIDENCIA DE LA NACION
?) Bo LETI N o FICIAL Secretaria Legal y Técnica | Dr.Pablo Clusellas - Secretario
|

de la Republica Argentina Direccion Nacional del Registro Oficial | Lic. Ricardo Sarinelli - Director Nacional



BOLETIN OFICIAL

de la Repuiblica Argentina

DIEZ (10) trabajadores de aparado cada siete (7) maquinas de aparado, mas
DIEZ (10) trabajadores de armado cada cuatro (4) maquinas de armado, mas

UN (1) trabajador en depdsito y logistica cada dos (2) maquinas utilizadas en produccion,

UN (1) trabajador administrativo cada trescientos (300) pares producidos por dia, minimo UN (1) trabajador, mas

UN (1) trabajador administrativo cada ochocientos (800) pares producidos por dia, si desarrolla la etapa de
aparado, mas

UN (1) trabajador de corte cada doscientos cincuenta (250) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador de aparado cada sesenta (60) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador de armado cada cincuenta y cinco (55) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador en depdsito y logistica cada ciento cincuenta (150) pares producidos por dia.

2.3. Tipologia: Empresa pequefia que realiza pegado y/o vulcanizado como proceso productivo.

IMT:

UN (1) trabajador administrativo cada cuatro (4) maquinas utilizadas en produccion, minimo UN (1) trabajador, mas
UN (1) trabajador de corte por cada maquina de corte, mas

DIEZ (10) trabajadores de armado cada nueve (9) maquinas de armado, mas

UN (1) trabajador en depésito y logistica cada seis (6) maquinas utilizadas en produccion,

UN (1) trabajador administrativo cada setenta y cinco (75) pares producidos por dia, minimo UN (1) trabajador, mas
UN (1) trabajador de corte cada ciento veinticinco (125) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador de armado cada veintitn (21) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador en depdsito y logistica cada ciento veinticinco (125) pares producidos por dia.

2.4, Tipologia: Empresa mediana que realiza pegado y/o vulcanizado como proceso productivo.

IMT:
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UN (1) trabajador administrativo cada cinco (5) maquinas utilizadas en produccién, minimo UN (1) trabajador, mas

UN (1) trabajador administrativo cada trece (13) maquinas utilizadas en produccion, si desarrolla las etapas de
aparado, mas

UN (1) trabajador de corte por maquina de corte, mas

UN (1) trabajador auxiliar de corte cada dos (2) maquinas de corte, mas
DIEZ (10) trabajadores de aparado cada siete (7) maquinas de aparado, mas
DIEZ (10) trabajadores de armado cada tres (3) maquinas de armado, mas

UN (1) trabajador en depésito y logistica cada cuatro (4) maquinas utilizadas en produccion,

UN (1) trabajador administrativo cada ciento treinta y cinco (135) pares producidos por dia, minimo UN (1)
trabajador, mas

UN (1) trabajador administrativo cada ochocientos (800) pares producidos por dia, si desarrolla la etapa de
aparado, mas

UN (1) trabajador de corte cada ciento veinte (120) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador de aparado cada sesenta (60) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador de armado cada treinta y cinco (35) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador en depésito y logistica cada ciento cuarenta (140) pares producidos por dia.

2.5. Tipologia: Empresa grande que realiza pegado y/o vulcanizado como proceso productivo.

IMT:

UN (1) trabajador administrativo cada cinco (5) maquinas utilizadas en produccién, minimo UN (1) trabajador, mas

UN (1) trabajador administrativo cada trece (13) maquinas utilizadas en produccion, si desarrolla las etapas de
aparado, mas

UN (1) trabajador de corte por maquina de corte, mas
UN (1) trabajador auxiliar de corte cada dos (2) maquinas de corte, mas

DIEZ (10) trabajadores de aparado cada siete (7) maquinas de aparado, mas
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DIEZ (10) trabajadores de armado cada dos (2) maquinas de armado, mas

UN (1) trabajador en depdsito y logistica por cada maquina utilizada en produccion,

UN (1) trabajador administrativo cada seiscientos treinta (630) pares producidos por dia, minimo UN (1) trabajador,
mas

UN (1) trabajador administrativo cada ochocientos (800) pares producidos por dia, si desarrolla la etapa de
aparado, mas

UN (1) trabajador de corte cada ciento veinte (120) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador de aparado cada sesenta (60) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador de armado cada treinta (30) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador en depdsito y logistica cada ciento cuarenta (140) pares producidos por dia.

2.6. Tipologia: Empresa pequefia que realiza ambos procesos productivos.

IMT:

UN (1) trabajador administrativo cada cinco (5) maquinas utilizadas en produccién, minimo UN (1) trabajador, mas
UN (1) trabajador de corte por cada maquina de corte, mas

DIEZ (10) trabajadores de armado cada cinco (5) maquinas de armado, mas

UN (1) trabajador en depésito y logistica cada diez (10) maquinas utilizadas en produccion,

UN (1) trabajador administrativo cada trescientos (300) pares producidos por dia, minimo UN (1) trabajador, mas
UN (1) trabajador de corte cada doscientos (200) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador de armado cada cuarenta y tres (43) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador en depdsito y logistica cada trescientos veinte (320) pares producidos por dia.

2.7. Tipologia: Empresa mediana o grande que realiza ambos procesos productivos.

IMT:
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UN (1) trabajador administrativo cada tres (3) maquinas utilizadas en produccién, minimo UN (1) trabajador, mas

UN (1) trabajador administrativo cada trece (13) maquinas utilizadas en produccion, si desarrolla las etapas de
aparado, mas

UN (1) trabajador de corte por maquina de corte, mas

UN (1) trabajador auxiliar de corte cada dos (2) maquinas de corte, mas
DIEZ (10) trabajadores de aparado cada siete (7) maquinas de aparado, mas
CINCO (5) trabajadores de armado por cada maquina de armado, mas

UN (1) Trabajador en depdsito y logistica cada tres (3) maquinas utilizadas en produccién,

UN (1) trabajador administrativo cada trescientos (300) pares producidos por dia, minimo UN (1) trabajador, mas

UN (1) trabajador administrativo cada ochocientos (800) pares producidos por dia, si desarrolla la etapa de
aparado, mas

UN (1) trabajador de corte cada quinientos cincuenta (550) pares producidos por dia, mas
UN (1) trabajador de aparado cada sesenta (60) pares producidos por dia, mas

UN (1) trabajador de armado cada cuarenta y cuatro (44) pares producidos por dia, mas
UN (1) trabajador en depésito y logistica cada trescientos (300) pares producidos por dia.

2.8. Tipologia: Empresa de costura que desarrolla exclusivamente la etapa de aparado, sin distincion de capacidad
de fabricacion.

IMT:

UN (1) trabajador administrativo cada veintidds (22) maquinas utilizadas en produccién, minimo UN (1) trabajador,
mas

UN (1) trabajador de corte por maquina de corte, mas
DIEZ (10) trabajadores aparado cada siete (7) maquinas de aparado, mas

UN (1) trabajador en depdsito y logistica cada veintitrés (23) maquinas utilizadas en produccion,
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UN (1) trabajador administrativo cada ochocientos (800) pares producidos por dia, minimo UN (1) trabajador, mas
UN (1) trabajador de produccién cada veintitrés (23) pares producidos por dia.
Aclaraciones:

Para las tipologias 2.1, 2.2, 2.6 y 2.7, se define empresa pequefia a aquella que registra consumo eléctrico hasta
siete mil (7.000) kilowatts, y empresa mediana o grande a aquella que registra consumo eléctrico mayor a siete mil
(7.000) kilowatts, calculado como promedio mensual respecto de los ultimos doce (12) meses, correspondiente a la
sumatoria de predios donde se desarrolla la produccion.

Para las tipologias 2.3, 2.4 y 2.5, se define empresa pequefa a aquella que registra consumo eléctrico hasta siete
mil (7.000) kilowatts, empresa mediana a aquella que registra consumo eléctrico mayor a siete mil (7.000) kilowatts
y hasta setenta mil (70.000) kilowatts y grande a aquella que registra consumo eléctrico mayor a setenta mil
(70.000) kilowatts, calculado como promedio mensual respecto de los ultimos doce (12) meses, correspondiente a
la sumatoria de predios donde se desarrolla la produccion.

Se consideran pares producidos por dia, al producto terminado en la o las etapas desarrolladas, y debe ser
calculado como promedio mensual del total de la produccion respecto de los ultimos doce (12) meses.

Se definen al corte, al aparado (costura de la parte superior) y al armado (unién de la parte superior con la base),
como etapas de produccion.

Si se desconocen las etapas de produccion se considera que se desarrollan todas.

Para el calculo de trabajadores debera aplicarse el parametro “maquinas”, y en caso de no disponer de dicha
cantidad se utilizara el parametro “pares producidos”.

Para el célculo de trabajadores por maquinas o por produccion diaria se debe aplicar relacion proporcional directa,
descartando la fraccion decimal, conservando la unidad entera.

Trabajador de corte: incluye las posiciones laborales de corte, para jornadas laborales de ocho (8) horas diarias.

Trabajador de aparado: incluye las posiciones laborales de aparado y mesistas, para jornadas de ocho (8) horas
diarias.

Trabajador de armado: incluye las posiciones laborales de calzado en horma, adhesivado, armado propiamente
dicho, inyeccion directa, refilado y empaque, entre otras, para jornadas laborales de ocho (8) horas diarias.

Trabajador en deposito y logistica: incluye las posiciones laborales relacionadas con tareas de depdésito, la
recepcion de materias primas, logistica en general, mantenimiento y limpieza, para jornadas laborales de ocho (8)
horas diarias.
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Trabajador de produccién para la Tipologia 2.8: incluye las posiciones laborales de corte, aparado y depdsito y
logistica.

Para el célculo de trabajadores, s6lo deben considerarse aquellas maquinas que se encuentren en estado de
operatividad.

Se consideran maquinas de corte: Maquina puente, pluma, robot de corte, entre otras.

Se consideran maquinas de armado: Maquina de armar punta, de cerrar enfranque, de cambrar moldar
contrafuerte, prensas (neumaticas y/o hidraulicas), hornos reactivadores de adhesivo, freezers, inyectoras, entre
otras.

Se consideran maquinas utilizadas en produccion al total de las méaquinas de corte y de armado.

Remuneracion a computar: Conforme Convenio Colectivo de Trabajo N° 652/2012, monto correspondiente a la
base para el célculo del tope indemnizatorio emanado de las Resoluciones de la Secretaria de Trabajo,
dependiente del Ministerio de Trabajo, Empleo y Seguridad Social, vigentes en cada periodo a tratar.”.

ARTICULO 2°.- La presente resolucion general entrara en vigencia el dia siguiente al de su publicacion en el
Boletin Oficial.

ARTICULO 3°.- Comuniquese, publiquese, dése a la Direccion Nacional del Registro Oficial y archivese. — Alberto
R. Abad.

e. 17/11/2017 N° 89180/17 v. 17/11/2017
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